GLAZENIERSBESTEKSTERMEN VOOR MONUMENTEN

versie 3, juli 2009

Inleiding

In dit document vindt U bestekstermen, die gebruikt kunnen worden in een glazeniersbestek en voor het omschrijven van het vooronderzoek. 

De bestekstermen zijn op initiatief van de Ondernemersvereniging Van Glazeniers (OVG) en de toenmalige Rijksdienst voor Archeologie, Cultuurlandschap en Monumenten (RACM), (sinds mei 2009 Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed), samengesteld door een werkgroep. In deze werkgroep zijn zoveel mogelijk partijen betrokken die op het gebied van de glas-in-loodrestauratie een rol spelen. De werkgroep was samengesteld uit:

H.C.J. van Boxtel (Bouwinspectie Bisdom Rotterdam)

F. Coolen (b.v. Glas Bewerkingsbedrijf Brabant GBB)

R. Crèvecoeur (Instituut Collectie Nederland)

mevr. H. Flos-Hanraets (Atelier Flos bv)

S. Hagemeier (Glasatelier Stef Hagemeier)

D.B.M. Hermans (Rijksdienst voor Archeologie, Cultuurlandschap en Monumenten RACM)

P. Heijman (Glasatelier Oud Rijswijk bv)

G. Jilleba (Jilleba Glas in Lood bv)

A. Koolen (Anthonie Koolen Glazeniers bv)

P. van Velzen (architect)

J.T.M. de Wildt (Leenders Glas in Lood)

Aanleiding
De bedrijfstak die zich bezighoudt met glas-in-lood is in de afgelopen eeuw sterk veranderd. In het begin van de vorige eeuw was het nog moeilijk onderscheid te maken tussen een bedrijf dat werkte in de restauratie of een bedrijf dat werkte in de nieuwbouw. In beide bedrijfstakken werden vrijwel dezelfde technieken en materialen gebruikt. De technieken voor het vervaardigen van glas-in-lood zijn in de afgelopen eeuw ingrijpend veranderd. Er is in Nederland nog maar een klein aantal bedrijven waar men de technieken, die honderd jaar geleden gebruikelijk waren, beheerst. De OVG en de Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed hechten er waarde aan dat deze technieken en materialen ingezet worden bij de instandhouding van onze monumenten. De zorg voor monumenten is onmogelijk zonder kennis van de technieken en materialen die men daarbij nodig heeft. In de bestekstermen wordt deze kennis vastgelegd en beschikbaar gesteld voor diegenen die bij de instandhouding betrokken zijn.

Doelstelling
De bestekstermen zijn opgesteld om de prestatie die verlangd wordt van de glazenier eenduidig te omschrijven voor wat betreft materialen en bewerkingen. De OVG en de Rijksdienst hebben er belang bij dat dergelijke eenduidige omschrijvingen voor de werkzaamheden in de restauratie worden gehanteerd.

Eén van de taken van de Rijksdienst is het toetsen van de materialen en technieken die gebruikt worden om onze monumenten in stand te houden. De bestekstermen geven de uitvoerende partijen inzicht in de prestaties die daarbij van hen verlangd worden. Ook voor de prijsvorming is een gestandaardiseerde omschrijving van de prestatie van belang. Wanneer een opdracht duidelijk geformuleerd is, kan ook op gelijke basis geoffreerd en geselecteerd worden.

Over het gebruik van de bestekstermen

De bestekstermen worden digitaal ter beschikking gesteld aan alle betrokkenen, om opname van de omschrijvingen in een bestek te vergemakkelijken. Van het stuk mag daarom vrijelijk gebruik gemaakt worden. De OVG/Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed gaat er op zijn beurt van uit dat er géén wijzigingen of aanvullingen van de bestekstekst op eigen gezag worden aangebracht. Om restauratiebestekken en begrotingen te kunnen beoordelen acht de OVG/Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed het gebruik van de hier voorgestelde terminologie dringend gewenst.

Indien de bestekstermen bij het schrijven van bestekken of werkomschrijvingen worden gehanteerd, dienen ze in het betreffende contractstuk van toepassing verklaard te worden.

Deze bestekstermen kunnen niet worden gezien als een bestek c.q. werkomschrijving, noch kunnen zij deze vervangen. De bestekschrijver dient in zijn zelf te maken bestek c.q. werkomschrijving te verwijzen naar de bestekstermen:

	art. X: Met de in dit bestek (in deze werkomschrijving) gebruikte termen en begrippen, gevat tussen de tekens ‘«’ en ‘»’, wordt verwezen naar de begrippen zoals aangegeven in de Glazeniersbestekstermen, uitgegeven door de Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed en de Ondernemers Vereniging van Glazeniers. De in de voornoemde Glazeniersbestekstermen bij de betreffende termen gegeven bepalingen alsmede de bepalingen bij termen waarnaar wordt verwezen zijn hier van overeenkomstige toepassing.


Actualisering

De bestekstermen zijn nog niet compleet. Omdat er voortdurend veranderingen plaatsvinden in de bedrijfstak zijn er dus voortdurend aanvullingen en wijzigingen nodig om de bestekstermen actueel te houden. De actualisering zal jaarlijks doorgevoerd worden. De geactualiseerde versie is op te vragen via de website van de Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed, www.cultureelerfgoed.nl.
Reacties, aanvullingen, op– of aanmerkingen kunt U sturen naar:

Peter Heijman



Taco Hermans

T: 079 – 36 18 665


T: 033 – 421 72 09

F: 079 – 36 18 493


F: 033 – 422 77 99

E: p.heijman@glasatelier.nl

E: t.hermans@cultureelerfgoed.nl
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01.00
ALGEMENE BEPALINGEN
01.01
De glazenier dient het registratienummer op te geven van zijn RI&E en werkt volgens de wettelijke arbo- en milieuvoorschriften.

01.02
De glazenier is verplicht volgens de richtlijnen van de Code van de glazenier (OVG), deze bestekstermen en de richtlijnen van het Corpus Vitrearum het werk uit te voeren. Zie hiervoor www.ovgonline.nl en www.cultureelerfgoed.nl/Werken/Advies/Richtlijnen/Richtlijnen_conservatie_en_restauratie_gebrandschilderd_glas.pdf.

01.03
Het glazeniersbedrijf dient V.C.A. gecertificeerd te zijn.

01.04
Het werk wordt uitgevoerd volgens in Nederland geldende wet- en regelgeving.

01.05
Bij geschillen wordt het oordeel gevraagd van de geschillencommissie van de OVG en/of de Nederlandse rechter.

01.06
Het is de glazenier niet toegestaan (delen van het) werk uit te besteden zonder schriftelijke toestemming van opdrachtgever en/of directie.

	01.07
Bij toestemming van onderaanneming dient de onderaannemer ook te voldoen aan deze algemene bepalingen en dit bestek.

01.08
De glazenier die het werk heeft aangenomen blijft te allen tijde verantwoordelijk en aansprakelijk voor een correcte uitvoering van het werk.

01.09
Directie en ambtenaren monumentenzorg zijn altijd gerechtigd om zonder aankondiging het atelier of bouwplaats te bezoeken ter controle van de werkzaamheden.


	van toepassing
	niet van toepassing

	01.10
Het op basis van deze bestekstermen op te stellen glazeniersbestek dient apart te worden aanbesteed. De op het werk betrekking hebbende beglazingen zijn als zodanig vermeld in de bij dit bestek behorende tekeningen. 
	
	

	
	
	

	01.11
De bestekstermen zijn mede gebaseerd op een «vooronderzoek».
	
	

	
	
	

	01.12
De glazenier dient voor het uitbrengen van een offerte een referentielijst aan te leveren van eerder uitgevoerde restauratie projecten inclusief adressen en telefoongegevens van opdrachtgevers en directies.
	
	

	
	
	

	01.13
Bij aanbesteding dient de glazenier een exemplaar van de Code van de glazenier, dit bestek en alle relevante tekeningen te ondertekenen.
	
	

	
	
	

	01.14
De glazenier geeft een garantie van 10 jaar op de totale uitvoering van de glas-in-loodrestauratie en uitvoering van nieuw werk.
	
	

	
	
	

	01.15
In de offertefase kan de glazenier aanbevelingen c.q. verbeteringen schriftelijk melden aan de directie, deze verwerkt de opmerkingen bij akkoord in een aanwijzing t.b.v. alle uitgenodigde glazeniers.
	
	

	
	
	

	01.16 De opdrachtgever of zijn vertegenwoordiger dient in de offertefase ervoor zorg te dragen dat, voor een juiste vergelijking van offertes, de betreffende ramen/panelen van dichtbij kunnen worden geïnspecteerd vanaf een door hem ter beschikking gestelde steiger of hoogwerker.
	
	

	
	
	

	01.17
Ramen en/of panelen die in de offerte- en vooronderzoekfase niet bereikbaar zijn, zullen worden beoordeeld en geoffreerd, als zijnde het slechtste scenario.
	
	

	
	
	

	01.18 De glazenier dient een (doorlopende) aansprakelijkheids-, transport- en/of C.A.R.-verzekering voor het glazeniersbedrijf te kunnen overleggen.
	
	

	
	
	

	Advies:
	
	

	De opdrachtgever of zijn vertegenwoordiger dient er zich van te vergewissen of panelen wanneer zij het land verlaten, bijvoorbeeld bij een Europese aanbesteding, nog zijn verzekerd via zijn verzekering of de verzekering van de glazenier.
	
	

	
	
	

	02.00
VOORONDERZOEK
	
	

	
	
	

	02.01
Vooronderzoek
	
	

	Definitie: «vooronderzoek»: onderzoek aan en naar de geschiedenis van glas-in-loodramen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het vooronderzoek moet worden uitgevoerd door een onafhankelijke deskundige of een ervaren glazenier die acceptabel is voor de directie, opdrachtgever en indien van toepassing voor de subsidiegever. In geval van een glazenier dient deze te voldoen aan de algemene bepalingen van dit bestek en dient deze een geheimhoudingsverklaring te ondertekenen.
	
	

	* Het vooronderzoek dient te geschieden ruim vóór aanvang van de restauratie.
	
	

	* Het vooronderzoek geschiedt voorafgaand aan offerteaanvragen aan glazeniersbedrijven.
	
	

	* Het vooronderzoek houdt in «documentatie», «fotodocumentatie», «beschrijving voorstelling/iconografie» en «onderzoek bronnen».
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het vooronderzoek heeft als doel een beter inzicht krijgen in de historische, artistieke en bouwtechnische staat van het raam
	
	

	
	
	

	02.02
Documentatie
	
	

	Definitie: «documentatie»: het documenteren van glas-in-loodpanelen in de aangetroffen situatie.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De documentatie dient het volgende in te houden:
	
	

	1.
Toestand glas:
	
	

	-
Overmatige bolling van de onderlinge panelen
	
	

	-
Gebroken, rammelende of verdwenen glasruitjes
	
	

	-
Gaatjes, verspreid over het glasoppervlak
	
	

	-
Aanwezigheid van vuil- en/of roetsporen op het «glas»
	
	

	-
Aantasting in de vorm van grijzig-witte afzetting (zeldzaam)
	
	

	-
Chemische aantasting
	
	

	-
Verkleuring van het «glas»
	
	

	-
Een losgeraakte schildering door een verzwakte hechting aan de ondergrond
	
	

	-
Een vage, vuile, bladderende of zelfs verdwenen schildering
	
	

	-
Verlies van contourschildering of grisaille
	
	

	-
Sporen van restauraties (retouches, verlijmingen, breuklood, herplaatst of omgedraaid geplaatst glas, laklagen, dateringen restauraties)
	
	

	-
Breng in kaart wat de oorspronkelijke glasdelen zijn en welke in het verleden vervangen zijn (volgens internationale de codes van het Corpus Vitrearum, zie afbeelding)
	
	

	2.
Toestand loodnet, kit en soldeerpunten
	
	

	Vermeld in het bestek (indien van toepassing):
	
	

	-
Een uitgebuikt paneel
	
	

	-
Een dun of zwak loodnet
	
	

	-
Onvoldoende ingestoken loodranden
	
	

	-
Scheuren ter plekke van de soldeerpunten
	
	

	-
Verdwenen kit (met als gevolg rammelend glas)
	
	

	-
Plaatselijke openingen tussen het «glas» en het lood door onvoldoende strak gezet glas
	
	

	-
Is het paneel stevig of buigt het gemakkelijk?
	
	

	-
Zijn er breuken in het loodnet?
	
	

	-
Zijn er opgeplooide afdekstrips?
	
	

	-
Zijn er sporen van restauraties?
	
	

	-
Is het loodnet wellicht nog (deels) oorspronkelijk?
	
	

	3.
Toestand draagframe:
	
	

	Vermeld in het bestek (indien van toepassing):
	
	

	-
Bolt het glasraam?
	
	

	-
Is er roestvorming bij brugstaven, dekplaten of bevestigingen?
	
	

	-
Zijn de windroeden nog goed bevestigd?
	
	

	-
Zijn er onderdelen van het draagframe wellicht nog oorspronkelijk?
	
	

	-
Let bij het harnas en het muurwerk rondom goed op de aanwezigheid, sporen of de gevolgen van vochtinwerking. Dat geldt ook voor scheuren in metselwerk of natuursteen van raamopeningen, slecht voegwerk, schade aan natuur- of baksteen door roestende brugstaven en ankers, doorslaande muren en zoutuitslag.
	
	

	-
De mortel in de sponningen moet in goede staat zijn, evenals de voegen in het omringende metselwerk.
	
	

	-
Geoxideerde, kromgetrokken of loszittende brugstaven en dekplaten duiden op schade. Evenals geoxideerde, loszittende of verdwenen windroeden en bindlood. Vaak zijn nabij de brugstaven ruitjes gebroken.
	
	

	4.
Toestand vatting raam
	
	

	-
Montants
	
	

	-
Tracering
	
	

	-
Sponning (hout/metaal/natuursteen/kunststeen)
	
	

	-
Raamdagkant
	
	

	5.
Toestand eventuele bescherming
	
	

	-
Horren/roosters
	
	

	-
Voorzetramen
	
	

	-
Condensafvoer
	
	

	6. Toestand directe omgeving raam (metselwerk, dak, hemelwaterafvoer, begroeiing (schade door boomtakken), binnenklimaat)
	
	

	7. Overige bijzonderheden (bijvoorbeeld twee plaatjes «glas» in één loodsponning)
	
	

	8. Onderhoud raam (wordt het regelmatig geïnspecteerd door monumentenwacht, wordt het regelmatig schoongemaakt, gebeurt dit op verantwoorde wijze, is er schade door slecht onderhoud?)
	
	

	
	
	

	02.03
Fotodocumentatie
	
	

	Definitie: «fotodocumentatie»: het vastleggen van panelen op foto.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De documentatie zowel digitaal als analoog aan te leveren aan directie en opdrachtgever.
	
	

	* Digitale foto’s dienen een minimale resolutie te hebben van 300 dpi bij een grootte van 15 × 10 cm.
	
	

	* De panelen dienen te worden gefotografeerd:
	
	

	-
In-situ
	
	

	-
Vóór reiniging vóór het uit elkaar nemen
	
	

	-
Na reiniging vóór het uit elkaar nemen
	
	

	-
Bij repeterend motief alleen een overzicht van het motief
	
	

	-
Na afloop van restauratie vóór plaatsing
	
	

	* De technische conditie van de panelen dient te worden gefotografeerd
	
	

	* Bij een serieuze reconstructie dienen tussentijds voldoende opnames te worden gemaakt.
	
	

	
	
	

	02.04
Beschrijving voorstelling/iconografie
	
	

	Definitie: «beschrijving voorstelling/iconografie»: beschrijving van de voorstelling of de iconografie op gebrandschilderde glas-in-loodpanelen, indien aanwezig.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De beschrijving dient het volgende in te houden:
	
	

	1.
Toegepast kleurgebruik en technieken
	
	

	-
Monochroom
	
	

	-
Monochroom + grisaille
	
	

	-
Monochroom + zilvergeel
	
	

	-
Monochroom + antiek rood
	
	

	-
Alleen gekleurd glas-in-loodnet
	
	

	-
Gekleurd «glas» + beschildering
	
	

	-
Kleurloos «glas» + email
	
	

	-
Combinaties van deze, nl. ……………………………………..
	
	

	-
Indien er sprake is van beschildering of afdekking, bevindt deze zich dan (alleen) aan de binnenzijde van het glas?
	
	

	2.
Is de voorstelling figuratief of non-figuratief? (Indien de voorstelling non-figuratief is, kunnen de punten 3-7 worden overgeslagen)
	
	

	3.
Identificatie voorstelling (maak een beschrijving van de voorstelling indien deze niet direct te identificeren is)
	
	

	4.
Identificatie personen
	
	

	-
Historische personen (zijn er wapenschilden waarmee personen geïdentificeerd kunnen worden?)
	
	

	-
Heiligen en Bijbelse personen (zijn er attributen waarmee personen geïdentificeerd kunnen worden?)
	
	

	-
Zijn de schenkers afgebeeld?
	
	

	5.
Beschrijving eventuele dieren.
	
	

	6.
Identificatie ruimte/setting waarin de voorstelling gesitueerd is (landschap, interieur e.d. achtergrond, voorgrond)
	
	

	7.
Beschrijving eventuele teksten die op het raam voorkomen (vermeld ook de locatie van de tekst op het raam)
	
	

	8.
Zijn er delen van het «glas» ooit anders geplaatst en zo ja, heeft dit invloed op de voorstelling/compositie?
	
	

	
	
	

	02.05
Onderzoek bronnen
	
	

	Definitie: «onderzoek bronnen»: het verrichten van onderzoek in geschreven of gedrukte bronnen en afbeeldingen om gegevens over de geschiedenis van ramen te weten te komen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Verzamel voor het bestek gegevens over:
	
	

	1.
Datering gebouw (vermeld het begin van de bouw en de datum van oplevering/voltooiing)
	
	

	2.
Welk bouwmateriaal is gebruikt?
	
	

	-
Hoe is de kwaliteit daarvan?
	
	

	-
Hoe is de kwaliteit van de gebruikte constructietechnieken
	
	

	3.
Gegevens schenking/opdracht raam
	
	

	-
Wie waren de schenkers of opdrachtgevers?(naast bronnen kan een wapenschild van de schenker op raam helpen bij de identificatie)
	
	

	-
Datering opdracht voor het raam
	
	

	4.
Gegevens ontwerp/uitvoering/plaatsing raam
	
	

	-
Datering ontwerp
	
	

	-
Datering uitvoering
	
	

	-
Datering plaatsing
	
	

	-
Gegevens ontwerper (naam, geboorte-/sterfdatum, geboorte-/sterfplaats, achtergrond)
	
	

	-
Gegevens glazenier (naam, geboorte-/sterfdatum, geboorte-/sterfplaats, achtergrond)
	
	

	-
Zijn er schetsen/ontwerpen/kartons voor het raam bekend? (foto’s bijvoegen)
	
	

	-
Heeft de ontwerper zich gebaseerd op werk van andere kunstenaars, bijvoorbeeld prenten? (Dit kan van belang zijn wanneer delen van een raam verloren zijn gegaan of voor het verklaren van iconografische details)
	
	

	-
Is er ander werk van dezelfde makers bekend?
	
	

	5.
Gegevens over andere ramen in het gebouw
	
	

	-
Zijn er andere ramen uit dezelfde periode of zelfs van dezelfde makers aanwezig?
	
	

	-
Vormen deze ramen wellicht een ensemble?
	
	

	6.
Gegevens vroegere restauraties
	
	

	-
Datum restauratie
	
	

	-
Naam restaurator
	
	

	-
Beschrijving restauratie
	
	

	Toelichting:
	
	

	Soorten bronnen die van belang kunnen zijn o.a.:
	
	

	-
Rekeningen en overeenkomsten
	
	

	-
Tekeningen, schetsen, (interieur)schilderijen, oude foto’s
	
	

	-
Bouwtekeningen, plattegronden
	
	

	-
Restauratierapporten
	
	

	-
Oude dagbladen
	
	

	-
Publicaties en artikelen
	
	

	Deze kunnen worden gevonden in:
	
	

	-
Kerkarchief
	
	

	-
Archief Bisdom
	
	

	-
Gemeentearchief, Rijksarchief
	
	

	-
Archief Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed
	
	

	-
Corpus Vitrearum
	
	

	-
Musea (schetsen, tekeningen, schilderijen, oude foto’s)
	
	

	-
Literatuur (over gebouw, architect, ontwerper raam, glazenier, restauratie gebouw etc.)
	
	

	Schakel indien mogelijk een deskundige in (kunsthistoricus, (kerk)historicus), deze kan behulpzaam zijn bij de datering, de iconografie en bronnenonderzoek.
	
	

	
	
	

	03.00 DEMONTAGE
	
	

	
	
	

	03.01
Demontage van glas-in-loodpanelen
	
	

	Definitie: «demontage van glas-in-loodpanelen»: het uitnemen van glas-in-loodpanelen
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het uitnemen dient omzichtig te gebeuren ter voorkoming van schade aan de glas-in-loodpanelen, de montants, de brugstaven, etc.
	
	

	* Het uitnemen dient te worden uitgevoerd door de glazenier
	
	

	* Het uitnemen van de glas-in-loodpanelen in de oorspronkelijke glassponning of doorsnede dient te geschieden door «uithakken», «uitslijpen», «uitzagen» of «uitboren». De techniek van demontage wordt in het vooronderzoek vastgesteld.
	
	

	* Wanneer het vooronderzoek geen uitsluitsel geeft over de methode van demontage dient dit door proefneming te worden vastgesteld.
	
	

	* Indien demontage ondanks het gebruik van de meest veilige methode niet mogelijk is zonder bijkomende schade aan het glas-in-lood, dan dient dit te worden gemeld aan de directie, waarna overleg volgt met de betrokken partijen
	
	

	* Indien het paneel in slechte staat verkeert worden de loodlijnen overgenomen op een krimpvrije plastic folie, alvorens het paneel wordt gedemonteerd.
	
	

	* De glazenier dient na uitname van gemodelleerde panelen of niet haakse panelen hiervan een mal te maken.
	
	

	* Vóór uitnemen dienen de panelen per paneel te worden gefotografeerd, zo mogelijk digitaal met een resolutie van minimaal 300dpi bij een formaat van 10 × 15 cm.
	
	

	* De foto’s op cd-rom ter beschikking stellen van de directie.
	
	

	* Vóór het uitnemen dienen de panelen omzichtig te worden ontdaan van stof.
	
	

	* De panelen dienen gemerkt te worden met «tape» waarop een codering wordt aangebracht. De tape dient niet te worden aangebracht op zones waar zich brandschildering aan de buitenzijde bevindt.
	
	

	* De panelen dienen te worden voorzien van «tape» om uiteenvallen bij demontage te voorkomen.
	
	

	* Tijdens de demontage dienen maatregelen te worden genomen om stof in de kerk te voorkomen.
	
	

	* Nieuwe schade sinds het vooronderzoek of schade veroorzaakt tijdens de demontage moet worden verwerkt in de documentatie. Elke nieuwe schade dient gemeld te worden aan de directie.
	
	

	* In principe wordt gedemonteerd van onder naar boven zodat geen schade kan worden veroorzaakt door vallende brokstukken of gereedschap.
	
	

	* Na demontage dienen de openingen te worden voorzien van een «nooddichting».
	
	

	* Indien noodzakelijk dienen de raamkoppen te worden gestut. Zie: «raamkoppen stutten».
	
	

	
	
	

	Keuze:
	
	

	03.02a
Uithakken
	
	

	Definitie: «uithakken»: handmatige «demontage van glas-in-loodpanelen» door het weghakken met hamer en (letter)beitel van de voegen waarmee de panelen aangewerkt zijn in de steensponning.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het uithakken is niet toegestaan wanneer de voegspecie over het «glas» is aangebracht.
	
	

	* Tijdens het uithakken dient het «glas» te worden beschermd met een zinkplaatje, board o.i.d.
	
	

	Toelichting: Wanner er voegspecie over het «glas» is aangebracht dan kan gekozen worden voor «uitslijpen», «uitzagen» of «uitboren».
	
	

	03.02b
Uitslijpen
	
	

	Definitie: «uitslijpen» mechanische «demontage van glas-in-loodpanelen» met behulp van een slijpschijf.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Tijdens het uitslijpen dient het «glas» te worden beschermd met een zinkplaatje, board o.i.d.
	
	

	03.02c
Uitzagen
	
	

	Definitie: «uitzagen»: mechanische «demontage van glas-in-loodpanelen» met behulp van een schudzaag.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Bij het uitzagen wordt de loodkern doorgezaagd van de loodstrip die zich het dichtst bij de zijkant van het paneel bevindt.
	
	

	* Tijdens het uitzagen dient het «glas» te worden beschermd met een zinkplaatje, board o.i.d.
	
	

	* Tijdens het uitzagen moet het paneel gefixeerd worden met «tape» om uitvallen te voorkomen.
	
	

	03.02d
Uitboren
	
	

	Definitie: «uitboren»: mechanische «demontage van glas-in-loodpanelen» met behulp van een boormachine.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Bij het uitboren worden op korte afstand van elkaar gaatjes in de specie in de sponning geboord om de spanning uit de specie te halen.
	
	

	* Het uitboren mag niet pneumatisch gebeuren.
	
	

	* Tijdens het uitboren dient het «glas» te worden beschermd met een zinkplaatje, board o.i.d.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Uitboren is de meest omzichtige manier van demontage.
	
	

	Het uitboren gebeurt met name in de raamkoppen.
	
	

	Na het boren vallen de stukjes specie er vaak al vanzelf uit.
	
	

	
	
	

	03.03
Tape

	
	

	Definitie: «tape»: zelfklevend band om panelen te kunnen voorzien van een merkteken.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De tape dient zuurvrij te zijn en geen residu achter te laten.
	
	

	* De tape dient bij voorkeur aan de buitenzijde van het «glas» te worden aangebracht.
	
	

	* De tape dient zodanig van kwaliteit te zijn dat zij is te verwijderen zonder beschadiging aan de oorspronkelijke schildering en/of het «glas».
	
	

	* De tape dient zodanig aangebracht te worden dat er geen schade wordt toegebracht aan de oorspronkelijke schildering en/of het «glas».
	
	

	
	
	

	03.04
Demontage van voorzetbeglazing
	
	

	Definitie: «demontage van voorzetbeglazing»: het verwijderen van «voorzetbeglazing».
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het uitnemen dient omzichtig te gebeuren ter voorkoming van schade aan de glas-in-loodpanelen, de montants, de «brugstaaf», etc.
	
	

	
	
	

	03.05
Demontage brugstaven
	
	

	Definitie: «demontage brugstaven»: het uitnemen van brugstaven.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het uitnemen van een «brugstaaf» dient te worden uitgevoerd door de glazenier of de bouwkundig aannemer. Daarbij heeft de bouwkundig aannemer de voorkeur.
	
	

	* Vóór demontage dient te worden bepaald of de «brugstaaf» tevens kettinganker is.
	
	

	* Het uitnemen van een «brugstaaf» dient omzichtig te gebeuren, zodanig dat geen onnodige schade ontstaat aan de montants, het metselwerk, etc.
	
	

	* Een kettinganker mag nooit worden verwijderd door een glazenier.
	
	

	* Brugstaven dienen wanneer dit om constructieve redenen nodig is om en om uitgenomen en vervangen te worden om de stabiliteit van vensters cq. het gebouw niet in gevaar te brengen.
	
	

	* Vóór het uitnemen van de brugstaven dient ingemeten te worden waar deze zich hebben bevonden.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het uitnemen kan geschieden door uitzagen, uithakken of uitboren met een holboor, bijvoorbeeld een watergekoelde diamantboor.
	
	

	De controle of de «brugstaaf» tevens kettinganker is kan gebeuren met multimeter, een weerstandsmeter (indicator), een metaaldetector of desnoods met een batterij met twee zwakstroomkabeltjes waartussen een brandend lampje, door vrijhakken, enz.
	
	

	Indien noodzakelijk dienen de raamkoppen te worden gestut, zeker bij het verwijderen van de bovenste «brugstaaf». Zie: «raamkoppen stutten».
	
	

	
	
	

	03.06
Raamkoppen afstutten
	
	

	Definitie: «raamkoppen afstutten»: het borgen of zekeren van raamkoppen c.q. traceringen in raamkoppen, zodanig dat er geen zakkingen, vervormingen of loskomen optreedt bij «demontage van glas-in-loodpanelen», «demontage van brugstaven» en demontage montants.
	
	

	
	
	

	03.07
Nooddichting

	
	

	Definitie: «nooddichting»: tijdelijke afdichting van raamopeningen direct na «demontage van glas-in-loodpanelen».
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De afdichting dient braak- en weersbestendig en stofdicht te zijn.
	
	

	* De afdichting dient zodanig te worden geplaatst dat er geen onnodige schade of vervolgschade optreedt aan het gebouw.
	
	

	* De afdichting dient te worden gehandhaafd tot het moment van (her)plaatsing van de panelen of «voorzetbeglazing».
	
	

	* De afdichting dient van een zodanige kwaliteit te zijn dat zij tot aan de herplaatsing van de panelen aan het interieur van het gebouw bescherming biedt.
	
	

	* De afdichting dient zodanig geplaatst te zijn dat het nemen van de juiste maten en/of bespreking van de maatvoering mogelijk blijft.
	
	

	Toelichting:
	
	

	De nooddichting kan worden vervaardigd van hardboard, underlayment, latten, kunststof, e.d., afhankelijk van de situatie en het gebruik van het gebouw.
	
	

	Aan de nooddichting kunnen nadere eisen worden gesteld als isolerend, e.d.
	
	

	
	
	

	04.00
TRANSPORT EN OPSLAG
	
	

	
	
	

	04.01
Transport
	
	

	Definitie: «transport»: het verplaatsen van glas-in-loodpanelen
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het verplaatsen van glas-in-loodpanelen dient zodanig te gebeuren dat elke schade aan de panelen wordt vermeden
	
	

	* Het verplaatsen van glas-in-loodpanelen dient te worden uitgevoerd door de glazenier.
	
	

	* De glas-in-loodpanelen dienen verticaal te worden vervoerd, zo mogelijk in speciaal daarvoor vervaardigde kisten of glasbokken.
	
	

	* Indien meerdere panelen in één kist of glasbok worden geplaatst, dienen zij van elkaar te worden gescheiden met schuimplastic, celfolie, polystyreen platen o.i.d.
	
	

	* De panelen mogen niet van elkaar worden gescheiden door hygroscopische materialen zoals golfkarton, of materialen die het «glas» en/of de schildering aantasten.
	
	

	* Tijdens het transport mag er geen vrije ruimte tussen de panelen zijn, om uitzakken te voorkomen.
	
	

	* De panelen dienen tijdens het transport vast te staan.
	
	

	* De panelen mogen tijdens het transport niet zijdelings worden belast.
	
	

	
	
	

	04.02
Opslag
	
	

	Definitie: «opslag»: het (tijdelijk) opslaan van glas-in-loodpanelen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De glas-in-loodpanelen dienen verticaal te worden opgeslagen, zo mogelijk in speciaal daarvoor vervaardigde kisten of glasbokken.
	
	

	* Indien meerdere panelen in één kist of glasbok worden opgeslagen, dienen zij van elkaar te worden gescheiden met schuimplastic, celfolie, polystyreen platen o.i.d.
	
	

	* De panelen mogen niet van elkaar worden gescheiden door hygroscopische materialen zoals golfkarton, of materialen die het «glas» en/of de schildering aantasten.
	
	

	* Tijdens de opslag mag er geen vrije ruimte tussen de panelen zijn, om uitzakken te voorkomen.
	
	

	* Panelen mogen alleen per stuk horizontaal worden opgeslagen en dan alleen als zij volledig worden ondersteund of gedragen.
	
	

	* Panelen mogen niet in een vochtige ruimte worden opgeslagen.
	
	

	
	
	

	05.00
WERKZAAMHEDEN IN SITU
	
	

	
	
	

	05.01   Behandeling brugstaven 
Definitie: «behandeling brugstaven»: Het ontroesten, reinigen en behandelen van te handhaven ijzeren brugstaven, zodanig dat er een duurzame toestand wordt bereikt,
	
	

	Bepaling: 
* Te handhaven «brugstaaf» dient te worden ontroest en gereinigd tot op het blanke metaal. 
* De «brugstaaf» wordt gestraald tot SA 2,5. 
* Tijdens het stralen dienen de ramen afdoende te worden beschermd. 
* De «brugstaaf» wordt voor behandeling in het muurwerk indien mogelijk ten minste 10 cm vrijgehakt. 
* Om roesten te voorkomen dient de ontroeste en gereinigde «brugstaaf» te worden behandeld met een geëigend «verfsysteem» naar keuze van directie.
	
	

	Toelichting: 
Indien noodzakelijk en mogelijk moeten de kopse kanten van de brugstaven, daar waar ze in het muurwerk verdwijnen, over minimaal 10 cm. worden vrijgehakt, tenzij de brugstaaf ter plaatse van het metselwerk of de natuursteen dagkant in voortreffelijke staat verkeert.
	
	

	Bij te handhaven brugstaven of kettingankers kan men ze na het aanbrengen van een «verfsysteem» omwikkelen met Densa-band in het metselwerk.
	
	

	
	
	

	05.02   Behandeling deklatten 
Definitie: «behandeling deklatten»: Het ontroesten, reinigen en behandelen van te handhaven ijzeren deklatten, zodanig dat er een duurzame toestand wordt bereikt.
	
	

	Bepaling: 
* Te handhaven «deklat» dient te worden ontroest en gereinigd tot op het blanke metaal. 
* De «deklat» wordt gestraald tot SA 2,5. 
* Tijdens het stralen dienen de ramen afdoende te worden beschermd. 
* Om roesten te voorkomen dient de ontroeste en gereinigde «deklat» te worden behandeld met een geëigend «verfsysteem» naar keuze van directie.
	
	

	Toelichting: 
	
	

	
	
	

	05.03   Verfsysteem     
Definitie: «verfsysteem»: systeem waarmee een duurzame bescherming tegen corrosie van metaal wordt verkregen. 
Bepaling: 
* Het «verfsysteem» moet worden opgebracht tot een dikte van ten minste 150μ. 
Toelichting: 
Na het algeheel reinigen en ontvetten kan een grondlaag van zinkstofcompoundverf (min. 95% zinkstof) worden aangebracht of het ijzer kan worden geschoopeerd. Schooperen moet echter vrijwel altijd in een werkplaats worden uitgevoerd en de brugstaaf moet hiervoor dus worden uitgenomen. De grondlaag wordt op zijn beurt afgewerkt met een tweecomponenten systeem op basis van polyurethanen of epoxyharsen. Gezien de vereiste duurzaamheid komen slechts moderne systemen in aanmerking die de hoogste belasting in industriële omgeving verdragen. Aanvullende bescherming van de ingemetselde brugstaaf, al dan niet deel uitmakende van een kettinganker, kan worden verkregen door kathodische bescherming.
	
	

	
	
	

	05.04
Vervangen brugstaven
	
	

	Definitie: «vervangen brugstaven»: het aanbrengen van een nieuwe «brugstaaf» ter vervanging van een gedemonteerde brugstaaf.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Deze werkzaamheid is primair voor de bouwkundig aannemer op aanwijzing en instructie van de uitvoerende glazenier.
	
	

	* Op basis van referenties van uitgevoerde projecten kan de glazenier deze werkzaamheden ook uitvoeren.
	
	

	* De brugstaven dienen recht boven elkaar (in dezelfde richting) te worden aangebracht
	
	

	* De afmeting en het materiaal van de «brugstaaf» worden bepaald door de directie.
	
	

	* De brugstaven dienen te worden geplaatst vol​gens de exacte maatvoering naar opgave van de glazenier.
	
	

	* De «brugstaaf» dient aan weerszijden te worden ingewerkt in het metselwerk.
	
	

	* De lengte van de «brugstaaf» is gelijk aan de breedte van de steendag + minimaal 20 cm.
	
	

	* De «brugstaaf» vakkundig in de muur aanbrengen en afwerken.
	
	

	* Bij ramen met middenmontants de brugstaven monteren met ‘halfhoutse’ verbinding, gekoppeld met platkop bouten t.p.v. het hart van de middenmontants.
	
	

	* Bij het (deels) vernieuwen van middenmontants de brugstaven uit één lengte aanbrengen.
	
	

	* De te vervangen «brugstaaf» wordt bij voorkeur uitgevoerd in een niet roestend materiaal als messing, brons of roestvast staal, dit ter keuze van de directie.
	
	

	Toelichting:
	
	

	In de bestekstermen kan worden bepaald dat de reparaties gevoegd moeten worden in een specie ter bepaling door de directie, met bijlevering van de nodige stenen c.q. profielstenen overeenkomstig het bestaande werk en dat aan de binnenzijde de nodige stuc- en schilderwerken welke zijn beschadigd, overeenkomstig het bestaande moeten worden bijgewerkt.
	
	

	
	
	

	05.05
Vervangen deklatten
	
	

	Definitie: «vervangen deklatten»: het aanbrengen van een nieuwe deklat ter vervanging van een gedemonteerde deklat.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Deze werkzaamheid is primair voor de bouwkundig aannemer op aanwijzing en instructie van de uitvoerende glazenier.
	
	

	* Op basis van referenties van uitgevoerde projecten kan de glazenier deze werkzaamheden ook uitvoeren.
	
	

	* De lengte en dikte van de «deklat» worden bepaald door de directie, de hoogte is gelijk aan de hoogte van de brugstaaf.
	
	

	* Het materiaal van de «deklat» is bij voorkeur gelijk aan dat van de «brugstaaf».
	
	

	* Een afwijkend materiaal is ter keuze van de directie.
	
	

	* Indien het materiaal van de «deklat» niet gelijk is aan dat van de «brugstaaf» mag er geen elektrolytische reactie tussen beide metalen ontstaan.
	
	

	* De te vervangen «deklat» wordt uitgevoerd in een niet roestend materiaal als messing, brons of roestvast staal.
	
	

	
	
	

	05.06
Bevestiging deklatten
	
	

	Definitie: «bevestiging deklatten»: het zodanig bevestigen van deklatten aan brugstaven, dat een bouwkundig stabiele bevestiging ontstaat.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De bevestiging van een oorspronkelijke «deklat» op een oorspronkelijke «brugstaaf» is ter keuze van de directie.
	
	

	* De bevestiging van een nieuwe «deklat» op een oorspronkelijke «brugstaaf» is ter keuze van de directie.
	
	

	* De bevestiging van een nieuwe «deklat» op een nieuwe «brugstaaf» ter keuze van de directie.
	
	

	* De maat van bouten en moeren of spieën wordt bepaald door de directie.
	
	

	* Bij de bevestiging van «deklat» aan «brugstaaf» dient rekening te worden gehouden met het potentiaal verschil tussen metalen, dit ter voorkoming van spanningscorrosie.
	
	

	* De eerste bout dient maximaal 10 cm van de steensponning te worden aangebracht, tenzij anders aangegeven.
	
	

	* De onderlinge hart-op-hartafstand van de bouten is gelijk en maximaal 30 cm, tenzij anders aangegeven.
	
	

	
	
	

	Keuze:
	
	

	05.07a
Plaatsing glas-in-loodpanelen
	
	

	Definitie: «plaatsing glas-in-loodpanelen»: het aanbrengen van glas-in-loodpanelen in een sponning.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De panelen worden op de geëigende manier bevestigd aan brugstaven en deklatten, indien aanwezig, en/of sponning.
	
	

	* De panelen worden zo geplaatst dat zij tijdens de werkzaamheden niet doorbuigen.
	
	

	* De panelen aan de zijkanten aanvoegen met specie. De samenstelling en kleur van deze specie ter bepaling door de directie.
	
	

	* De panelen worden zo geplaatst dat zij naar buiten afwateren.
	
	

	* De panelen worden voorzien van windroeden.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Om een goede afwatering te krijgen kan het volgende gelden: het leveren en aanbrengen van loden strips minimaal N.H.L. 20 tussen de «brugstaaf» en «deklat» aan de binnenzijde, 1,5 cm op de brugstaaf opgezet, zodat een condensgootje ontstaat, aan beide zijden bij de montants opgezet en de hoeken in elkaar gevouwen en tot 2 cm over het onderstaande glas-in-lood paneel vlak en strak aangebracht. De onderpanelen kunnen worden voorzien van een loodslabbe van minimaal N.H.L. 20 en een maat van minimaal 10 cm, al dan niet in een van te voren aangebrachte loodbak of koperen condensbak.
	
	

	05.07b
Plaatsing glas-in-loodpanelen museaal
	
	

	Definitie: «plaatsing glas-in-loodpanelen museaal»: het aanbrengen van glas-in-loodpanelen buiten de oorspronkelijke sponning aan de binnenzijde achter een «voorzetbeglazing» met als doel een optimale bescherming van het (gebrandschilderd) glas-in-lood.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De panelen worden bevestigd aan de brugstaven en deklatten.
	
	

	* De panelen worden niet herplaatst in de oorspronkelijke sponning.
	
	

	* De panelen worden zo geplaatst dat er een doorgaande verticale spleet is tussen paneel, «voorzetbeglazing» en «brugstaaf» voor ventilatie met binnenlucht. De maat van deze spleet is ter bepaling door de directie.
	
	

	* De panelen worden zodanig omkaderd en van windroeden voorzien dat de ontbrekende stijfheid van de oorspronkelijke sponning met voeg wordt gecompenseerd.
	
	

	* De panelen worden aan de randen zodanig afgewerkt dat vals licht wordt voorkomen.
	
	

	* De panelen worden aan de verticale randen zodanig afgedicht dat valse trek wordt voorkomen.
	
	

	* De panelen worden zodanig geplaatst dat de maatvoering, indien mogelijk, niet behoeft te worden aangepast.
	
	

	* De panelen worden zo geplaatst dat aan de onder- en bovenzijde van resp. het onderste en bovenste paneel ventilatie met binnenlucht mogelijk is.
	
	

	* In de luchtspouw is een minimale trek van 0,2 m/s, gemeten in een onverwarmde kerk op een regenachtige dag.
	
	

	Toelichting:
	
	

	De afstand tussen de glas-in-loodpanelen en de «voorzetbeglazing» is over het algemeen tussen de 2 en 5 cm. De juiste afstand bij zeer monumentaal «glas» wordt zo mogelijk bepaald door vooronderzoek.
	
	

	De glas-in-loodpanelen hebben bij voorkeur een omkadering van messing.
	
	

	De verticale randen worden bij voorkeur afgedicht met «beglazingskit».
	
	

	
	
	

	Keuze:
	
	

	05.08a
Plaatsing voorzetbeglazing 1
	
	

	Definitie: «plaatsing voorzetbeglazing 1»: het aanbrengen en plaatsen van «voorzetbeglazing» aan de buitenzijde vóór het glas-in-lood, zodanig dat het glas-in-lood in de oorspronkelijke sponning blijft en dat de spouw tussen beglazing en glas-in-lood wordt geventileerd met buitenlucht.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het glas(-in-lood) wordt aan de onderzijde van het onderste en de bovenzijde van het bovenste paneel deels open gehouden ten behoeve van ventilatie (ca 15 à 20 mm).
	
	

	* Het «glas» wordt aan de zijkanten tegen de dagkanten gekit met zuurvrije siliconenkit of vergelijkbaar.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» bestaat per tracering uit één stuk.
	
	

	* Het «glas» wordt aan de onderzijde van het onderste en de bovenzijde van het bovenste paneel vastgezet met schroeven, kleine houdertjes of pennetjes, omkleed met een kunststof hoesje, ter bepaling door de directie.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» in de traceringen van de raamkoppen en in de bovenzijde van de rondboogpanelen exact uitsnijden en/of boren en zagen zoals de traceringen verlopen, met aan de onder-, boven- en aan de linker en rechterzijkant 3 mm speling.
	
	

	
	
	

	05.08b
Plaatsing voorzetbeglazing 2
	
	

	Definitie: «plaatsing voorzetbeglazing 2»: het aanbrengen en plaatsen van «voorzetbeglazing» aan de buitenzijde vóór het glas-in-lood, zodanig dat het glas-in-lood in de oorspronkelijke sponning blijft en dat de spouw tussen beglazing en glas-in-lood wordt geventileerd met binnenlucht.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De aanpassingen aan het glas-in-lood om te komen tot binnenluchtventilatie mogen alleen worden aangebracht na overleg met en goedkeuring van de Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» in de traceringen van de raam​koppen en in de bovenzijde van de rond​boogpanelen exact uitsnijden en/of boren en zagen zoals de traceringen verlo​pen, met aan de onder‑, boven‑ en aan de linker‑ en rechter​zijkant 3 mm speling en rondom afkitten.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» bestaat per tracering uit één stuk.
	
	

	* De rand van de «voorzetbeglazing» mag niet spiegelen. Zo nodig de rand mat slijpen.
	
	

	Toelichting:
	
	

	De «voorzetbeglazing» kan eventueel worden vastgezet met aan de voor‑ en achter​zijde minimaal 4 r.v.s schroeven, over de schroe​ven acht transparante p.v.c.-buis​stukjes aanbrengen.
	
	

	
	
	

	05.08c
Plaatsing voorzetbeglazing museaal
	
	

	Definitie: «plaatsing voorzetbeglazing museaal»: het aanbrengen en plaatsen van «voorzetbeglazing» aan de buitenzijde vóór het glas-in-lood, ter plaatse van de oorspronkelijke glassponning, zodanig dat de spouw tussen beglazing en glas-in-lood wordt geventileerd met binnenlucht.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het «glas» wordt aan de zijkanten, afhankelijk van de mogelijkheden, in of tegen de dichtgezette sponning geplaatst en gekit met zuurvrije siliconenkit of vergelijkbaar, indien niet in de sponning geplaatst.
	
	

	* Het «glas» wordt aan de onderzijde van het onderste en de bovenzijde van het bovenste paneel vastgezet met schroeven of kleine houdertjes, dit ter bepaling door de directie. De naden worden dicht gekit.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» in de traceringen van de raam​koppen en in de bovenzijde van de rond​boogpanelen exact uitsnijden en/of boren en zagen zoals de traceringen verlo​pen, met aan de onder‑, boven‑ en aan de linker‑ en rechter​zijkant 3 mm speling. De naden worden dicht gekit.
	
	

	* De «voorzetbeglazing» bestaat per tracering uit één stuk.
	
	

	* Het glas-in-lood wordt achter de «voorzetbeglazing» geplaatst in een speciaal frame en met een spouw van voldoende breedte.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het plaatsen van «voorzetbeglazing» in de oude sponning moet worden voorkomen. Vaak houdt dit in dat de sponning moet worden vergroot om het «glas» te plaatsen. Afdichten met een krimpvrije voeg is vrij moeizaam, omdat het «glas» loslaat van de mortel door het verschil in uitzettingscoëfficiënt.
	
	

	Om te voorkomen dat de rand van de «voorzetbeglazing» gaat spiegelen, kan men de rand zo nodig slijpen.
	
	

	
	
	

	05.09
Voorzetbeglazing
	
	

	Definitie: «voorzetbeglazing»: «glas» dat aan de buitenzijde vóór glas-in-loodpanelen wordt geplaatst ter bescherming van het (gebrandschilderd) glas-in-lood
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Van niet rechthoekige panelen wordt een mal gemaakt.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Voorzetbeglazing kan uitgevoerd worden als enkel of gelaagd (gelamineerd) «glas» in een combinatie van verschillende soorten. Bijvoorbeeld getrokken glas of monumentaal gestructureerd hardglas.
	
	

	
	
	

	05.10
Beglazingskit

	
	

	Definitie: «beglazingskit»: plastisch vervormbaar kleef- of vulmiddel voor de afdichting van de naad tussen «voorzetbeglazing» en gebouw.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Beglazingskit mag niet vergelen, is niet glanzend, is (grijs)transparant en is zuurvrij.
	
	

	* De te gebruiken beglazingskit wordt door de fabrikant minimaal 10 jaar gegarandeerd en dient voorzien te zijn van een keuringsrapport.
	
	

	* De beglazingskit dient te worden verwerkt volgens voorschriften van de fabrikant.
	
	

	* Voor het aanbrengen van de kit dient de ondergrond te worden behandeld met een door de kitleverancier voorgeschreven primer.
	
	

	
	
	

	05.11
Brugstaaf
	
	

	Definitie: «brugstaaf»: horizontale metalen staaf die de hoge stijlen van vensters verbindt en verstevigt of in combinatie met verticale staven als onderdeel van een harnas.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Zo mogelijk dient een oude brugstaaf te worden behouden.
	
	

	* Het materiaal van een nieuwe brugstaaf is ter bepaling door de directie.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Ook: brugijzer
	
	

	De brugstaaf komt voor als massieve staaf, holle staaf of als T-vorm.
	
	

	Geëigende nieuwe materialen zijn: koper, messing, brons en roestvast staal.
	
	

	
	
	

	05.12
Deklat
	
	

	Definitie: «deklat»: metalen platstaf waarmee in een venster de horizontale naad tussen twee glas-in-loodpanelen ter hoogte van de «brugstaaf» wordt afgedekt en waarmee die panelen tegen de «brugstaaf» worden geklemd.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De deklat heeft dezelfde hoogte als de «brugstaaf».
	
	

	* Het materiaal en de dikte van de deklat ter bepaling door de directie, maar bij voorkeur gelijk aan de (bestaande) deklat.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Ook dekplaat cq. bled genoemd.
	
	

	«Brugstaaf» en deklat worden aan elkaar bevestigd met onder meer een draadeind met moeren of met een sluitnagel of revetbout met spie.
	
	

	Geëigende materialen zijn: koper, messing, brons en roestvast staal.
	
	

	
	
	

	05.13 Montage
	
	

	Definitie: «montage»: het (terug)plaatsen van panelen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* In principe gebeurt de montage van beneden naar boven i.v.m. overlappen van bladlood.
	
	

	* De panelen dienen in een stenen constructie aan de zijkanten te worden aangevoegd met een specie ter bepaling door de directie.
	
	

	* De specie dient zodanig van samenstelling te zijn dat deze eenvoudig weer is te verwijderen zonder schade aan het «glas».
	
	

	
	
	

	06.00 WERKZAAMHEDEN IN HET ATELIER
	
	

	
	
	

	06.01
Ontloden
	
	

	Definitie: «ontloden»: het handmatig ontdoen van de panelen van het loodnet.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het ontloden dient handmatig plaats te vinden en op een zodanig omzichtig wijze dat er geen schade aan het «glas» optreedt.
	
	

	* Het ontloden door verhitting in bijvoorbeeld een oven is verboden.
	
	

	
	
	

	06.02
Reinigen glas

	
	

	Definitie: «reinigen glas»: het ontdoen van het «glas» van vuil, aanslag e.d.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* In de besteksomschrijving moet de wijze waarop gereinigd wordt worden omschreven. Deze methode moet zijn bepaald naar aanleiding van het vooronderzoek.
	
	

	* Het reinigen mag alleen plaatsvinden met daarvoor geëigende, niet-agressieve middelen. Het middel zal eerst moeten worden getest op een relevant proefvlak.
	
	

	* Indien met het reinigen niet het gewenste resultaat wordt behaald en de vervuiling een bedreiging vormt voor het voortbestaan van het glas, moet voor een andere wijze van reinigen worden gekozen. Dit uitsluitend ter bepaling door de directie.
	
	

	* Het al dan niet reinigen van het «glas» is afhankelijk van de technische staat van het «glas» en/of de brandschildering.
	
	

	* Het reinigen van (gebrandschilderd) glas-in-lood is alleen toegestaan na schriftelijke toestemming van bevoegde instanties.
	
	

	Toelichting:
	
	

	
	
	

	06.03
Vervangen «glas» in glas-in-loodpanelen
	
	

	Definitie: «vervangen «glas» in glas-in-loodpanelen»: het vervangen van niet meer te repareren stukken «glas» of «glas» met technische onvolkomenheden en/of ondeskundige - of noodreparaties.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het nieuwe «glas» dient voor zover mogelijk te zijn overeenkomstig het te vervangen «glas» voor wat betreft kwaliteit, soort, kleur en structuur.
	
	

	* Het nieuwe «glas» dient dezelfde maat te hebben als het te vervangen «glas» in zijn oorspronkelijke formaat, tenzij overduidelijk blijkt dat het oude «glas» in oorsprong te klein was voor het loodnet.
	
	

	* Van het nieuwe «glas» dienen monsters ter goedkeuring aan de directie te worden voorgelegd.
	
	

	* Alle vervangen fragmenten moeten worden gemerkt en bewaard t.b.v. de directie.
	
	

	
	
	

	06.04
Verlijmen
	
	

	Definitie: «verlijmen»: het repareren van een gebroken ruitje met lijm.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De te gebruiken lijm is een tweecomponenten epoxylijm, UV-bestendig en niet vergelend.
	
	

	* Indien nodig wordt de lijm op kleur gebracht.
	
	

	* Verlijmen vindt bij voorkeur plaats bij gebrandschilderd glas-in-lood, en wanneer beschermende beglazing wordt toegepast.
	
	

	Toelichting:
	
	

	De museale plaatsing is noodzakelijk omdat het gelijmde «glas» geen al te grote winddruk kan doorstaan.
	
	

	
	
	

	06.05
Aanvullen
	
	

	Definitie: «aanvullen»: het vullen van lacunes in «glas».
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Afgegruisde breuknaden, kleine lacunes, afgebroken en verdwenen hoekjes kunnen ingegoten worden met kunsthars.
	
	

	* Voor het aanvullen gebruikt men een kunsthars met dezelfde kwaliteitskenmerken als voor de verlijmingen.
	
	

	* De in te vullen zone wordt ‘bekist’ met kleefband, tandartswas of ander materiaal aangepast aan dit doel.
	
	

	* Het aanvullen wordt desnoods herhaald tot een egaal en homogeen geheel wordt verkregen.
	
	

	* Na aanvullen deze zone «retoucheren».
	
	

	* Grotere lacunes worden zo mogelijk aangevuld met «glas» overeenkomstig het te vervangen «glas» voor wat betreft kwaliteit, soort, kleur en structuur.
	
	

	* Deze aanvullingen zo nodig «bijschilderen».
	
	

	
	
	

	06.06
Bijschilderen
	
	

	Definitie: «bijschilderen»: het «brandschilderen» van het «vervangen glas» conform het oorspronkelijke ontwerp.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De schildering en -methode moeten aansluiten bij het bestaande werk. Grisaille, contour, email en zilvergeel moeten zijn aangebracht overeenkomstig het bestaande werk.
	
	

	* De te gebruiken «glasverf» dient resistent te zijn en getest met een azijnzuurproef van 20 minuten.
	
	

	* De te gebruiken «glasverf» dient voldoende ingebrand en versmolten te zijn.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Voor het bijschilderen bestaan vier verschillende methoden; telkens slechts toepasbaar na voorlegging van een of meerdere voorstellen ter bespreking
	
	

	- de tint/toon aanvulling
	
	

	- de aanvulling met gedeeltelijke reconstructie op basis van documentatie of analogie (bijvoorbeeld enkel contourlijnen)
	
	

	- de geïntegreerde reconstructie
	
	

	- de integratie van een hedendaagse interpretatie
	
	

	
	
	

	06.07
Glasverf
	
	

	Definitie: «glasverf»: keramische verf die ingebrand wordt in een temperatuurrange van 580 tot 650°C en die een uitzettingscoëfficiënt heeft die parallel loopt met het onderliggende «glas».
	
	

	
	
	

	06.08
Warm retoucheren
	
	

	Definitie: «warm retoucheren»: het bijwerken van een brandschildering door «brandschilderen», zodanig dat de retouche niet meer te verwijderen is.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Wanneer een retouche moet worden ingebrand is dit alleen toegestaan wanneer het opnieuw branden geen schade toebrengt aan het bestaande «glas» of de bestaande schildering. Zonodig moet dit op een relevant proefstuk worden getest.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Voor het retoucheren bestaan vier verschillende methoden; telkens slechts toepasbaar na voorlegging van een of meerdere voorstellen ter bespreking
	
	

	- de tint/toon aanvulling
	
	

	- de aanvulling met gedeeltelijke reconstructie op basis van documentatie of analogie (bijvoorbeeld enkel contourlijnen)
	
	

	- de geïntegreerde reconstructie
	
	

	- de integratie van een hedendaagse interpretatie
	
	

	In plaats van een retouche kan ook gekozen worden voor een doubleerglas dat in een eigen «loodprofiel» op het paneel wordt gesoldeerd met voldoende ventilatie tussen beide glasvlakken.
	
	

	NB Aandachtspunt bij warm retoucheren is de aanslag van metaaloxydes door roestwater van ijzeren bruggen, bledden en bindroeden. Bij opnieuw inbranden ontstaan daardoor bruine niet verwijderbare vlekken op het glas. In principe heel terughoudend toepassen. 

Voorkeur moet uitgaan naar een koude retouche in combinatie met een museale opstelling.
	
	

	
	
	

	06.09
Koude retouche
	
	

	Definitie: «koude retouche»: reversibele schildering ter vervanging van een verloren gegane of beschadigde schildering d.m.v. koude techniek.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De koude retouche dient van een zodanige samenstelling te zijn dat er geen schade wordt toegebracht aan de oorspronkelijke schildering en/of het «glas».
	
	

	* De koude retouche dient zodanig aangebracht te worden dat zij is te verwijderen zonder beschadiging aan de oorspronkelijke schildering en/of het «glas».
	
	

	* Op lijmnaden en ingietingen kunnen retouches worden aangebracht met een hoogwaardig acrylaat en lichtechte pigmenten.
	
	

	* De koude retouche uitgevoerd in «glasverf» na aanbrengen «fixeren».
	
	

	* Een koude retouche is alleen mogelijk indien «voorzetbeglazing» wordt toegepast.
	
	

	* De koude retouche wordt vervaardigd met een «glasverf» onder toevoeging van extra Arabische gom of houtlijm
	
	

	Toelichting:
	
	

	Voor de koude retouche bestaan vier verschillende methoden; telkens slechts toepasbaar na voorlegging van een of meerdere voorstellen ter bespreking
	
	

	- de tint/toon aanvulling
	
	

	- de aanvulling met gedeeltelijke reconstructie op basis van documentatie of analogie (bijvoorbeeld enkel contourlijnen)
	
	

	- de geïntegreerde reconstructie
	
	

	- de integratie van een hedendaagse interpretatie
	
	

	
	
	

	06.10
Fixeren
	
	

	Definitie: «fixeren»: het vastzetten van loslatende «brandschildering» en «koude retouche».
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De noodzaak van het fixeren van loslatende «brandschildering» dient te worden onderzocht, soms is «plaatsing glas-in-loodpanelen museaal» voldoende om het loslaten van de brandverf te vertragen.
	
	

	* Koude retouche uitgevoerd in «glasverf» moet altijd worden gefixeerd.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Loslatende brandverf kan gefixeerd worden met silicium zirconium alkoxide (SZA), aangebracht met een dun penseeltje.
	
	

	Koude retouche kan gefixeerd worden met een 5% oplossing van Mowilith in propylalcohol ??
	
	

	
	
	

	06.11
Brandschilderen
	
	

	Definitie: «brandschilderen»: het aanbrengen van «glasverf» op «glas» en door verhitting in een oven laten versmelten met het «glas».
	
	

	
	
	

	06.12
Contour
	
	

	Definitie: «contour»: donkere belijning.
	
	

	
	
	

	06.13 Grisaille
	
	

	Definitie: «grisaille»: schaduwverf.
	
	

	
	
	

	06.14
Email
	
	

	Definitie: «email»: al dan niet gekleurde transparante of dekkende «glasverf».
	
	

	
	
	

	06.15
Windroede
	
	

	Definitie: «windroede»: metalen staaf in een glasvenster, waaraan een paneel glas-in-lood met «bindloodjes» zit vastgebonden om stevigheid te geven tegen de winddruk en –zuiging en om uitzakken of uitbollen te voorkomen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het materiaal en de maat van de windroede zijn ter bepaling door de directie.
	
	

	* Panelen dienen te worden voorzien van voldoende windroeden.
	
	

	* Windroeden dienen op voldoende plaatsen bevestigd te worden aan een paneel.
	
	

	* Bij het onderste paneel dient, wanneer geen brugstaaf aanwezig is, een extra windroede aan de buitenzijde te worden aangebracht, bevestigd aan het onderste «loodprofiel» van het paneel.
	
	

	* Indien mogelijk worden bij vervanging van het harnas de windroeden aan de binnenzijde geplaatst.
	
	

	* Het paneel dient na plaatsing minimaal bestand te zijn tegen een winddruk van 70 kg/m2 en bij die winddruk niet door te buigen.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Ook: bindroede, windijzer, stormroede.
	
	

	Geëigende materialen zijn: koper, messing, brons en roestvast staal.
	
	

	
	
	

	06.16
Glas-in-lood zetten
	
	

	Definitie: «glas-in-lood zetten»: «glas» aan elkaar verbinden met loodstrips en solderen
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De in het ontwerp gebruikte hoofdconstructielijnen dienen te worden gerespecteerd
	
	

	* De daarop aansluitende loodlijnen dienen te worden ingewerkt / ingestoken tot aan de kern
	
	

	* Het nieuwe lood volgt dezelfde belijning als het origineel, behalve daar waar een «breukloodje» is vervallen.
	
	

	* De ruimte tussen het «glas» en de loodkern dient zo klein mogelijk te zijn (de kernruimte)
	
	

	* De rechte of diagonale loodpatronen dienen bij voorkeur gevlochten te zijn
	
	

	* Soldeerpunten dienen vloeiend te worden aangebracht. Bij enkelvoudige loodlijn tot op het hart van de loodlijn, bij meervoudige loodlijnen dient de soldering aansluitend te zijn over het hart van de loodlijn
	
	

	
	
	

	06.17
Verloden
	
	

	Definitie: «verloden» het opnieuw «glas-in-lood zetten» van een bestaand paneel.
	
	

	
	
	

	06.18
Loodprofiel
	
	

	Definitie: «loodprofiel»: loden profiel waarin het «glas» wordt geplaatst
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het loodprofiel moet esthetisch verantwoord zijn, overeenkomstig het ontwerpkarakter en authenticiteit
	
	

	* Het loodprofiel moet bij vervanging kwalitatief een verbetering of evenaring zijn van het oorspronkelijke loodprofiel.
	
	

	* Het loodprofiel moet bij vervanging dezelfde breedte hebben als het oorspronkelijke loodprofiel, het heeft een zieldikte van minimaal 1,2 mm en een kernhoogte gebaseerd op de dikte van het «glas».
	
	

	* Het loodprofiel bij nieuw werk is vlakovaal (halfmals), tenzij anders voorgeschreven, en heeft een rekbaarheid van 25%.
	
	

	* Loodprofiel met een roestvaststalen kern mag alleen worden toegepast als in oorsprong ook lood met een staalkern is gebruikt.
	
	

	
	
	

	06.19
Zetlood
	
	

	Definitie: «zetlood»: «loodprofiel» in H-vorm voor het «glas-in-lood zetten» van een paneel uitgezonderd de randen.
	
	

	
	
	

	06.20
Kantlood
	
	

	Definitie: «kantlood»: «loodprofiel» in H-, U-, Y-vorm of stoelprofiel dat aan de rand van een paneel geplaatst kan worden.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Wordt ook wel randlood genoemd.
	
	

	Bestaat uit diverse vormen, afhankelijk van applicatie.
	
	

	Kantlood kan bestaan uit een U-profiel voorzien van een «loodslab» voor bijvoorbeeld afdichtingen. Het lood van de slab dient voldoende buigzaam te zijn.
	
	

	
	
	

	06.21
Loodslab
	
	


Definitie: «loodslab»: aangesoldeerd bladlood aan de rand van het paneel.

	Bepaling:
	
	

	* Horizontaal aangebracht bladlood t.b.v. waterkering, dient buitenzijdig volledig doorgesoldeerd te zijn, binnenzijdig puntsgewijs aansluitend op loodlijnen.
	
	

	* Verticaal aangebracht bladlood en bladlood aangebracht aan panelen in model t.b.v. het invoegen in de bestaande sponning dient eenzijdig volledig doorgesoldeerd te zijn.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Kantlood kan bestaan uit een U-profiel voorzien van een loodslab voor bijvoorbeeld afdichtingen. Het lood van de slab dient voldoende buigzaam te zijn.
	
	

	
	
	

	06.22
Bindloodje
	
	

	Definitie: «bindloodje»: loodveter aan glas-in-lood, waarmee een paneel bevestigd is aan een «windroede».
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De afmeting van een loodveter is minimaal 2,5 × 5 mm.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het bindloodje kan in elkaar worden gedraaid zodat een ‘roosje’ ontstaat of worden gesoldeerd.
	
	

	De verbinding vindt soms ook plaats met een uitgegloeid roodkoperdraadje.
	
	

	
	
	

	06.23
Breukloodje
	
	

	Definitie: «breukloodje»: smal «zetlood» of een plakloodje dat dient om een breuk tussen twee stukken gebroken «glas» te overbruggen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* een breukloodje mag niet worden toegepast wanneer dit een visuele aantasting van de gebrandschilderde voorstelling oplevert.
	
	

	* een breukloodje mag alleen worden toegepast wanneer een verlijming technisch niet haalbaar is of esthetisch van minder belang wordt geacht. Dit laatste ter beoordeling van de directie.
	
	

	
	
	

	06.24
Kit
	
	

	Definitie: «kit»: materiaal waarmee «glas» en lood aan elkaar wordt verbonden en waarmee een paneel zoveel mogelijk lucht en waterdicht wordt gemaakt.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De samenstelling van de kit dient zodanig te zijn dat er geen schade wordt toegebracht aan de oorspronkelijke «brandschildering» en/of het «glas».
	
	

	* Kit moet verwijderbaar zijn zonder dat er schade ontstaat aan het «glas» of de brandschildering.
	
	

	* De kit heeft een levensduur van minimaal 10 Jaar.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Vanouds wordt kit gemaakt van krijt en lijnolie in een verhouding ca 100 à 120 cl lijnolie op 250 à 350 g krijtwit.
	
	

	Recent zijn alle in de handel verkrijgbare glas-in-lood kitten getest door TNO, het rapport is opvraagbaar bij de Rijksdienst voor het Cultureel Erfgoed en de OVG.
	
	

	
	
	

	06.25
Kitten van glas-in-lood
	
	

	Definitie: «kitten van glas-in-lood»: het aanbrengen van een min of meer vloeibare «kit» tussen het «glas» en het loodprofiel.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* De kit dient zodanig onder het lood gewreven of geborsteld te worden dat alle loze ruimte tussen «glas» en lood is gevuld.
	
	

	* De kit dient zodanig aangebracht te worden dat er geen schade wordt toegebracht aan de (oorspronkelijke) schildering en/of het «glas».
	
	

	* Panelen dienen bij voorkeur tweezijdig gekit te worden bij enkelvoudige beglazing.
	
	

	* Gecorrodeerd «glas» of verwerende glasschildering wordt niet gekit.
	
	

	* Glas-in-lood van vóór 1850 mag alleen gekit worden na overleg met de directie en/of een ambtenaar monumentenzorg.
	
	

	* Het dichtwrijven van het loodprofiel na kitten gebeurt zonder beschadiging aan het «glas».
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het kitten heeft tot doel een paneel wind- en waterdicht te maken en/of constructief te verstevigen.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Bij restauratie van gebrandschilderde panelen in een museale opstelling kunnen de panelen eenzijdig gekit worden.
	
	

	
	
	

	06.26 Solderen
	
	

	Definitie: «solderen»: het duurzaam verbinden van twee of meerde stukken «loodprofiel» met een tin-loodverbinding
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Vóór het solderen worden de te verbinden delen ingesmeerd met stearineolie, tenzij gebruik wordt gemaakt van soldeer met een stearine- of harskern.
	
	

	* Het soldeer bestaat uit 60% tin en 40% lood.
	
	

	* Bij het solderen mag geen schade worden toegebracht aan «glas» en/of schildering.
	
	

	* De soldeerbout mag het «glas» niet raken noch op één plaats het «glas» te lang verhitten.
	
	

	* Er wordt gesoldeerd van ziel tot ziel, waarbij het soldeer de kern van het lood met elkaar verbindt.
	
	

	
	
	

	06.27
Reinigen na kitten
	
	

	Definitie: «reinigen na kitten»: het reinigen van glas-in-loodpanelen waarbij overtollige «kit» wordt verwijderd.
	
	

	Bepaling:
	
	

	* Het reinigen dient zodanig te gebeuren dat er geen schade wordt toegebracht aan de oorspronkelijke schildering en/of het «glas».
	
	

	* Het reinigen van de panelen van kitresten na dichtwrijven van het lood dient te worden uitgevoerd met speciale reinigingsdoeken en in principe niet met zaagsel.
	
	

	Toelichting:
	
	

	Na het reinigen met beukenzaagsel kunnen resten achterblijven die kunnen leiden tot biologische aantasting van het «glas».
	
	

	
	
	

	06.28
Glas
	
	

	Definitie: «glas»: verzamelnaam voor hard, doorzichtig, niet kristallijn materiaal, bereid uit gesmolten zand, kalk en soda (natriumcarbonaat) of potas (kaliumcarbonaat).
	
	

	
	
	

	06.29
Mondgeblazen glas
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas»: «glas» dat door menselijk blazen uit een hoeveelheid heet, week «glas» wordt verkregen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Mondgeblazen «glas» wordt verkregen door het blazen van cilinders.
	
	

	Mondgeblazen «glas» varieert in dikte. Het «glas» wordt geblazen in kleine ‘batches’ van 20m2.
	
	

	Mondgeblazen «glas» wordt in Europa onder meer geproduceerd door Glashütte Lamberts in Waldsassen (D), Verrerie Saint-Just in Saint Rambert (F), Huty Szkła w Jaśle in Jaslo (P).
	
	

	
	
	

	Keuze:
	
	

	06.30
Echt Antiek
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat bewust aangebrachte onregelmatigheden en luchtbelletjes bevat, die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Toegepast in glas-in-lood en als losse ruiten in kruiskozijnen of andere artistieke vormen; tevens bestemd voor gebouwen, kerken, woningen en monumenten.
	
	

	
	
	

	06.31
Echt Antiek Danziger
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat bewust aangebrachte onregelmatigheden bevat (een sterke "gevlochten" structuur), die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Toegepast in glas-in-lood, als losse ruiten voor decoratieve doeleinden, in kruiskozijnen of andere artistieke toepassingen.
	
	

	
	
	

	06.32
Echt antiek Craquelé
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat bewust aangebrachte onregelmatigheden bevat, die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal. Kenmerk van dit «glas» is een drukke structuur (krokodillenhuid), een gevolg van plotseling afkoelen.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Toepassingen in glas-in-lood, decoratieve en artistieke toepassingen in woningen en gebouwen.
	
	

	
	
	

	06.33
Echt antiek Plaqué/Überfang
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» in twee lagen, dat bewust aangebrachte onregelmatigheden bevat, die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Plaque echt antiekglas bestaat uit twee lagen glas, een basiskleur met daarop een dunne laag «glas» in een tweede kleur, bedoeld voor o.a. etswerk. Beide lagen worden vóór het blazen op elkaar gebracht.
	
	

	Dit «glas» kan in bijna elke gewenste kleur en structuur geblazen worden.
	
	

	
	
	

	06.34
Echt antiekglas Seleen
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat bewust aangebrachte onregelmatigheden bevat, die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Dit «glas» kan worden geproduceerd in een beperkt aantal kleuren: roden, oranje, blauw, groen, geel en roze.
	
	

	Toepasbaar in speciale objecten of andere creatieve vormen
	
	

	
	
	

	06.35
Restauratieglas:
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» gekenmerkt door zijn uitzonderlijke transparantie wat te danken is aan de hoge kwaliteit van het gebruikte zand. Het heeft een beperkte structuur en luchtbellen en wordt verkregen uit cilinderglas door het uitslingeren in een sleuf in de grond.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Restauratieglas is blank en wordt verkregen uit twee technieken: mondgeblazen en met een compressor. Er is een keuze uit twee structuren: licht en sterk.
	
	

	De afmetingen zijn ca. 1005 x 1005 mm. Dikte: 2 à 3 mm. Andere benamingen van restauratieglas zijn: Tikana, Restover, Goetheglas
	
	

	Toepassing: Veelal voor restauratie van historische panden.
	
	

	
	
	

	06.36
Verre Cordelé (Frans)/ Goetheglas (Duits)
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat beperkt onregelmatigheden bevat (kan door de opdrachtgever bepaald worden) die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het heterogene glasmengsel zorgt voor glasslierten die een bewegingseffect aan het «glas» geven. Meest gangbare kleuren zijn: blank groen, en lichtgeel. Dikte varieert van 2 - 4 mm. Afmetingen: ca. 1000 x 1000 mm.
	
	

	Toepassing: verwerking in glas-in-lood, als losse ruiten voor historische gebouwen en kerken of anderszins.
	
	

	
	
	

	06.37
Echt antiekglas Streakyglas
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat beperkt onregelmatigheden bevat, die tijdens het blazen worden verkregen door bewerking van de cilinder in een halfronde mal.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Beperkt aantal kleurencombinaties, het «glas» heeft meerdere kleuren in een glasplaat kan volgens klantspecificatie in kleur en structuur worden gemaakt. Toepassing: Voor speciale opdrachten, artistieke en creatieve opdrachten.
	
	

	
	
	

	06.38
Neu-antiekglas
	
	

	Definitie: «mondgeblazen glas» dat bewust luchtbellen en onregelmatigheden bevat, wordt verkregen uit cilinderglas door het uitslingeren in een sleuf in de grond.
	
	

	Toelichting:
	
	

	De afmetingen van neu-antiek zijn groter ca. 1005 x 1005 mm is meestal dunner en is eenzijdig onregelmatig en met luchtbellen gestructureerd. Het standaard kleurenpallet is beperkt echter desgewenst kan praktisch elke kleur geblazen worden hiervoor moet men dan wel kisten afnemen van ca. 30 m2. Tevens gebruikt men een techniek met de compressor waarbij praktisch hetzelfde effect bereikt wordt.
	
	

	Bepaling: Veelal gebruik bij verwerking glas-in-lood toegepast in woningen en gebouwen.
	
	

	
	
	

	06.39
Machinaal getrokken glas
	
	

	Definitie: «machinaal getrokken glas»: «glas» dat door een machine getrokken wordt uit een hoeveelheid heet, week «glas».
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het «glas» heeft een lichte structuur in de vorm van verticale strepen en bevat geen luchtbellen. De structuur kan naar wens meer of minder sterk zijn. Getrokken «glas» wordt over het algemeen verticaal geproduceerd volgens het principe Fourcault. Wordt ook wel monumentenglas genoemd.
	
	

	
	
	

	06.40
Nouvelle-antique (Frans), Antiekglas-75, Magira, Artista, Imera (Duits)
	
	

	Definitie: «nouvelle-antique»: licht gestructureerd «machinaal getrokken glas» verkregen door mechanische drukrolmethode.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Kenmerk voor deze glassoort is dat de structuur over de hele plaat gelijk is en in een beperkt aantal kleuren verkrijgbaar is. Totaal 16 kleuren. Een aantal van deze kleuren kunnen met de fusing-techniek bewerkt worden. Het kan ook als enkel «glas» of als «gelaagd glas» met hars verwerkt worden. De afmetingen variëren van 1002 x 1600/ 1200 x 1600 mm. De dikte varieert van 2,5-2,8 mm.
	
	

	Te gebruiken voor glas-in-lood toegepast in woningen en andere objecten.
	
	

	
	
	

	06.41
Transparantglas
	
	

	Definitie: «transparantglas»: dun, in de massa gekleurd «machinaal getrokken glas» waarvan de beide gladde zijden zijn gepolijst met vuur.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Het gamma telt 9 kleuren. Afmetingen: ca. 1600 x 1200 mm en de dikte van 2-3 mm Toepassing: Gebruik in glas-in-lood
	
	

	
	
	

	06.42
Tisch kathedraalglas
	
	

	Definitie: «tisch kathedraalglas»: gegoten «glas» met een onregelmatige (bobbel)structuur dat wordt verkregen uit met de hand gieten van gesmolten «glas» op een verhitte stalen tafel.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Dit «glas» is in vele standaardkleuren verkrijgbaar maar kan desgewenst ook op wensen van de opdrachtgever gemaakt worden. Afmetingen zijn: fabricage Duitsland en Frankrijk ca. 800 x 550 mm en de fabricage in Italië ca. 600 x 1200 mm
	
	

	
	
	

	06.43
Machinaal kathedraalglas
	
	

	Definitie: «machinaal kathedraalglas»: gewalst «glas» met een regelmatige (bobbel)structuur, waarvan het patroon wordt verkregen met een geprofileerde wals.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting: Het machinale kathedraalglas heeft een beperkt kleurengamma. De dikte is 4 mm en de afmeting ca.2160 x 1650 mm. Verder is het met een andere glassoort te combineren d.m.v. van hars.
	
	

	Toepassing: verwerking in glas-in-lood.
	
	

	In de Verenigde Staten bekend onder de namen van: Corrella, Seville, Florentine en Muffle. De afmetingen zijn ca. 800 x 1100 mm en een dikte van 2,5-4 mm
	
	

	
	
	

	06.44
Tiffany-glas
	
	

	Definitie: «tiffany-glas»: gewalst «glas» met vele structuren en kleuren.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Glassoort uit de Verenigde Staten met benamingen als Spectrum, Wissmach, Uroborus, Kokomo, Armstrong, Youghiogheny en Bullseye. Afmetingen zijn variabel maar meestal 540 x 1200 mm en 600 x 1200 mm. De dikte bedraagt ca. 4 mm Toegepast voor o.a. lampenkappen en vlakke voorstellingen dit door glasstukjes te verbinden met koperfolie waarna deze vertind worden. Veelal voor hobby of de zakelijke markt.
	
	

	
	
	

	06.45
Hardglas
	
	

	Definitie: «hardglas»: blank of gekleurd floatglas dat door een thermische behandeling ervoor zorgt dat de buigbreeksterkte aanmerkelijk toeneemt.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Procédé kan zowel horizontaal als verticaal plaatsvinden (bij verticaal harden zijn ophangpunten zichtbaar. De afmetingen zijn maximaal 2140 x 3650 mm en minimaal 300 x 300 mm. De dikte is variabel van 4 mm tot 19 mm. Hardglas is 5 maal sterker dan onbehandeld floatglas. Nadeel is dat bij breuk de ruit in hele kleine stukjes uiteen valt.
	
	

	Als voorzetglas voor gebouwen, kerken en panden die aan bepaalde veiligheidskenmerken moeten voldoen.
	
	

	
	
	

	06.46
Gelaagd glas:
	
	

	Definitie: «gelaagd glas»: combinatie van twee of meerdere platen «glas», met daartussen een akoestische (kunst)hars en/of een of meerdere polyvinylbutyralfolies (pvb-folies).
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Ook wel: gelamineerd glas. Voordeel van de folie is dat gelaagd «glas» een goede bescherming biedt als «voorzetbeglazing» omdat bij breuk de glasscherven aan de folie geplakt blijven. Het «glas» is tevens geluidsisolerend. Kan vervaardigd worden uit (combinaties van) verschillende soorten «glas».
	
	

	
	
	

	06.47
Monumentaal gestructureerd hardglas
	
	

	Definitie: «monumentaal gestructureerd hardglas»: «hardglas» dat wordt gesmolten in een zandbed waardoor het een structuur krijgt gelijkend op kathedraalglas.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Dit «glas» is in verschillende afmetingen en modellen te verkrijgen echter met een minimale dikte van 5 - 6 mm of dikker. Geeft echter wel een doods en saai beeld van een gevel.
	
	

	Toegepast als beschermende «voorzetbeglazing» voor glas-in-lood in kerken en gebouwen.
	
	

	
	
	

	06.48
Ontspiegeld gelaagd glas
	
	

	Definitie: «ontspiegeld gelaagd glas»: «glas» met een minimale lichtreflectie.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	De ontspiegelde metaalcoating wordt door middel van een cathodisch sputterprocede onder hoog vacuüm op extra blank diamantglas aangebracht. Deze deeltjes hebben de eigenschap de lichtreflectie aan het glasoppervlak zeer sterk te verminderen. Twee op deze manier behandelde glasplaten worden gecombineerd tot een gelaagde ruit. Door de twee gecoate zijden aan de buitenkant van de gelaagde beglazing ontstaat het ontspiegelde effect. Dit «glas» is wel krasgevoelig en wordt enkel gefabriceerd in «gelaagd glas» 4.4.2, 6.6.2 en 8.8.2. Afmeting maximaal 6000 x 3210 mm.
	
	

	Toepasbaar als «voorzetbeglazing», voor winkels en andere gebouwen. Ontspiegeld «glas» wordt vaak gemaakt van gemaakt van extra blank «glas» genaamd SGG Diamant.
	
	

	
	
	

	06.49
Zonwerende beglazing
	
	

	Definitie: «zonwerende beglazing»: blank of gekleurd «glas» voorzien van een laag metaaloxiden.
	
	

	Bepaling:
	
	

	
	
	

	Toelichting:
	
	

	Kan zowel ongehard en gehard verwerkt worden. Afmetingen zijn minimaal 300 x 300 mm en de maximale afmeting is 3210 x 2550 mm. Verkrijgbaar in diktes variërend 6-8 en 10 mm.
	
	

	Toepassingen: als «voorzetbeglazing» voor kerken en gebouwen.
	
	

	
	
	

	07.00
NAZORG
	
	

	
	
	

	07.01
Onderhoudsplan
	
	

	Definitie: «onderhoudsplan»: plan voor het plegen van onderhoud ter instandhouding van glas-in-lood
	
	

	Bepaling:
	
	

	* In overleg met de betrokken deskundigen dient na afloop van de restauratie een onderhoudsplan opgemaakt te worden.
	
	

	* In overleg met de betrokken deskundigen dient na afloop van de restauratie een onderhoudscontract met de glazenier te worden afgesloten, waardoor gebreken tijdig geconstateerd kunnen worden.
	
	

	
	
	

	07.02
Restauratieverslag
	
	

	Definitie: «restauratieverslag»: verslag waarin alle werkzaamheden van de restauratie in woord en beeld worden vastgelegd en de gekozen methoden worden becommentarieerd en beargumenteerd.
	
	

	Bepalingen:
	
	

	* Van de restauratie wordt een verslag gemaakt in tekst en beeldmateriaal. Dit wordt de directie, de Rijksdienst en de opdrachtgever zowel digitaal als analoog ter hand gesteld.
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